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1. Introducao

Pas de turbinas fabricadas para hidrelétricas sdo desgastadas, quando em operagdo, principalmente
devido a0 movimento e as particulas presentes na agua que colidem com as pas. Uma forma de aumentar o
tempo de vida destas € revestir o aco que faz parte da sua constru¢cdo com camadas protetoras. Neste trabalho foi
utilizada aspersao térmica hipersonica - HVOF [1,2] para depositar camadas de WC-12Co-4Cr com dezenas de
micrometros de espessura sobre o substrato de ago inoxidavel martensitico ASTM A743 CA-6NM. Dureza ¢
coeficiente de atrito tanto do ago quando do revestimento foram investigados, respectivamente, por indentagéo
mecanica e medidas triboldgicas com desgaste pino em disco.

2. Experimental

Amostras de ago inoxidavel martensitico ASTM A743 CA-6NM medindo 100x100x10 mm foram
usinadas, jateadas, pré-aquecidas e revestidas por WC-12Co-4Cr segundo a técnica HVOF em condicdes de
pressdo, temperatura e tempo de exposicdo controlados. As espessuras do revestimento estiveram entre 100 e
250 micrometros. Foi utilizado um micro durometro Mitutoyo modelo Micro Wizhard com carga de 0,3 kgf
para avaliar a dureza e um tribometro de pino em disco CSM para investigar o comportamento do coeficiente de
atrito das amostras de acordo com a norma ASTM G-99.

3. Resultados e Discussoes

Pode ser visto na Tabela 1 que os resultados de dureza para as amostras, empregando-se o revestimento
sobre o substrato, apresentam um aumento significativo, o que pode ser creditado a estrutura dos carbetos de
tungsténio dispersos na matriz de cobalto ¢ cromo. Contudo, ndo houve diferenga significativa nos
revestimentos de aproximadamente 140 micrometros para os de 220 micrometros. Na Figura 1 estdo ilustrados
os comportamentos dos coeficientes de atrito para as diferentes amostras. O coeficiente de atrito passou de 0,2
para 0,4, em menos de 500 voltas, no ago recoberto e para 0,8 nas amostras sem recobrimento em 4000 voltas.
Mesmo com 10.000 voltas o ago ainda permaneceu recoberto, o que indica bom recobrimento para a superficie

Tabela 1. Resultados das andlises de dureza.
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